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Nous vous félicitons de votre achat d'une presse  balles de Philadelphia Tramrail.

* Lapresse aballes verticale & course descendante de Philadelphia Tramrail est reconnue
dans I'industrie comme un produit de qualité élevée.

» Toutes les presses 4 balles de Philadelphia Tramrail sont mises & I'épreuve en usine pour
assurer la meilleure performance possible sur le terrain.

* De nombreuses caractcnsthues de conception ultramodemes de nos presses a balles
facilitent l'exploitation sans sacrifier pour autant la sécurité.

* La sécurité des opérateurs est la priorité numéro un de Philadelphia Tramraii. Nous
demandons 3 tous les opérateurs de lire et parfaitement comprendre ce manuel, et de
regarder la vidéo sur la sécurité/I'exploitation jointe. Tous les opérateurs de presses a
balles doivent avoir au moins 18 ans.

e Homologué UL, homologué CUL et homologué CE.

ok IMPORTANT ***

A, Les clés de manceuvre sont assujetties au fond du pannean de commande au
moyen d'un ruban adhésif. .

B. Lorsque la presse aura été raccordée correctement au secteur,. appuyez sur le
bouton auto et observez le sens de rotation du motenr. Observez le ventilateur
du:motenr — le sens de rotation correct est dans. le sens des aiguilles d'une
montre (comme indiqué par la flache sur le moteur) Si le ventilateur ne tourne
pas dans le sens des aiguilles d'une montre, suivez les procédures de . L
verromllageiconmgnatlon et d'étiquetage, et inversez deux, peu importe lesquels,-
des trois conductenrs d'allmentatmn, puis vérifiez 3 nouveaunle sens.dela - '
rotation. Ceci devrait corriger le probléme.



GENERALITES

e la presse 4 balles verticale a course descendante de Philadelphia Tramrail est congue en
pensant  la sécurité de I'opérateur. Cependant, comme c'est le cas avec 1a plupart des
équipements industriels, c'est Popératenr lui-méme, en fin de compte, qui est responsable
de sa propre sécurite. .

e Ilincombe al' opérateur de se familiariser 4 fond avec ce manuel et la vidéo avant de se
servir de la presse & balles. :

¢ L'opérateur doit également s'assurer que la machine fonctionne conformement aux codes
et exigences du point de vue de la sécurité, en particulier tous les réglements applicables
de I'Occupational Safety and Health Act (0.S.H.A.) et de 'American National
Standard Institute (A.N. S.L).

. Phl}adelphla Tramrail Company recommande vivement de mettre constamment a la
disposition des opérateurs les normes applicables, a jour et completes, de IANSI et de
I'OSHA.

o Philadelphia Tramrail Company recommande vivement : garder la presse a balles propre
et non contaminée. Le non-respect de ces instructions est susceptible de causer une
maladie ou la mort. Balles propres en carton seulement.

Remargue :
Les mfonnatlons contenues-dans le présent manuel sont sujettes a3 modification sans
préavis.

Nous nous réservons le droit de modifier et d'altérer les équipements et les
informations contenues dans le présent manuel & tout moment.



INSTRUCTIONS RELATIVES A LA SECURITE

Philadelphia Tramrail Company recommande vivement d'exiger que fout le personnel
utilisant une presse & balles verticale 4 course descendante de Philadelphia Tramrail lise
attentivement ce manuel.

Les opérateurs qui ne savent pas lire ou ne parlent pas anglais doivent demander 3 quelqu'un
d'autre de leur lire ou traduire le manuel et doivent comprendre parfaitement toutes les
mformations qu'il contient.

Le non-respect de toutes les instructions prescrites relatives a la sécurité est susceptible de
causer une blessure ou la mort.

Avertissement : cette presse A balles ne doit &tre utilisée que par un personnel diiment
autorise¢. La ol interdit & quiconque 4gé de moins de 18 ans d'utiliser
cette machine.

a) MISE EN GARDE ! L'EMPLOYEUR NE DOIT PERI\IETTRE
L'UTILISATION DE CETTE PRESSE A BALLES QUE PAR UN
PERSONNEL AUTORISE ET AYANT RECU UNE FORMATION
APPROPRIEE. Pour cette raison, la presse a balles est pourvue d'un systéme de
verrouillage actionné au moyen d'une clé, et 1a clé (ou les ¢lés) doit (doivent) &tre en .
la possession d'un personnel autoris€. :

b) Personne ne doit étre autorisé 4 entrer dans la chambre 3 balles & moins que le ' |
disjoncteur de sécurité ne soit ouvert (interdisant ainsi le fonctlonnement) et '
verrouillé dans cefie position, et qu'un support de coulisseau n'ait été placé dans la
chambre comme 1]lustre par le dessin AB340367, a la page 36. Avant de remetire la
machine sous tension, assurez-vous qu'il n'y a personue dans la chambre.

c) L'opérateur doit vérifier que personne ne se trouve A proximité de la machine et de la
porte d'acces avant d'actionner les commandes.

d) Un opérateur ne doit jamais meftre la presse a balles sous tension si la porte d'accés
n'est pas completement fermée.

€) MISE EN GARDE ! - ESPACE RESTREINT — Appliquez la procédure de
verrouillage/consignation et d'étiquetage avant de pénétrer dans la chambre 2 balies.
Cf. page 17.

f) La procédure de verrounillage/consignation (telle qu'elle est décrite a la page 17 de ce
manuel) doit étre appliquée avant de commencer toute opération de maintenance ou
de réparation sur la presse 3 balles.



INFORMATIONS ELECTRIQUES

La presse a balles « telle qu'expédiée » a été ciblée en usine & une tension particuliere,
comme cela est indiqué sur le cache dn pannean de commande.

' MISE EN GARDE

Si votre tension d'alimentation secteur ne correspond pas a la tension indiquée sur le cache
du pannean de commande de la presse 4 balles, NE BRANCHEZ PAS LA MACHINE
SUR LE SECTEUR ; elle risquerait de subir des dommages.

Demandez 2 nn électricien agréé de réinitialiser la machine de fagon a ce que sa tension
corresponde a votre tension d'alimentation. Le « code » stipule que le faisceau de cables du
panneau | de comimande doit &tre connecté a un disjoncteur ayant un ou des fus1ble(s) dela
taille approprice.

Le disjoncteur doit &tre du « type & ﬁJs1ble temporisé », et il doit Etre place a moins de 15
pleds de la presse a balles et a coté de celle-ci, tout en restant toujours dans le champ de
vision de son operateur.

DIAMETRE MINIMUM DES FILS

Le « diametre des fils » dénote le type de fil & utiliser entre Ia source d'alimentation et le
disjoncteur ; utilisez du fil plus lourd si la distance est supérieure 4 25 pleds (75 5 metres)

Tension de conversion : il faut changer les composants suivants pour pouvoir convertir la

presse 4 balles de haute tension:a basse tension; ou vice-versa : :

MOTEUR : connexion confonnement a ce qui est indiqué par le schema de la page 37

TRANSFORMATEUR connexion conformément & ce qui est indiqué par le schéma du
transformateur. Taille pour surcharge conformement a ce qui est mdlque par les snpulatlons

relatives & la tension. : : :

VERIFIER L'UTILISATION DE LA FACON SUIVANTE

Abaissez la porte d'acces, reglez le commutatenr UP/DOWN (Haut/Bas) sur DOWN (Bas),
appuyez sur le bouton AUTO, puis relichez. Le coulisseau se déplacera alors vers le bas,
inversera le sens de la course au point le plus bas, puis remontera pour s'arréter au point le

plus élevé.

Presses i balles avec systéme de verrouillage électrique — le coulisseau s’arréte au point le
plus bas de sa course.



LISTE DE CONTROLE DE L'INSTALLATEUR

AVANT L'INSTALLATION : un disjoncteur électrique de secteur assurant une protection
contre les surintensités doit étre foumi par I'utilisateur de cet équipement.

Reportez-vous 4 la PAGE 22 pour toutes les informations concernant la configuration-
électrique.

Déterminez st le courant €électrique dlspomble est compatible avec la tension indiquée sur le
devant de la porte du panneau et le cablage du démarreur du moteur.

APRES L'INSTALLATION
La machine est expédiée avec de I'huile dans le systeme hydraulique et dans le réservoir.
IMPORTANT : avant de metire 1a presse & balles sous tension, retirez le bouchon da flexible
au point d'ouverture pour le remplissage du réservoir et glissez le bouchon reniflard'situé dans
12 boite bleue dans le sac en plastique 2 fermeture par pression sur le panneau de commande.

: NIVEAU D'HUILE
Lorsque le coulisseau est au peint le plus haut (UP), I'huile visible a travers le voyant sur le réservoir
doit étre au nivean élevé sur la jauge.

" PORTE D'ACCES
Ouvrez et fermez la porte d'accés pour vous assurer qu 'elle fc fonctionne sans probléme et qu'elle est
facile 4 actlomler

ALIMENTATION ELECTRIQUE
Si un électricien est disponible, faites-lui savoir dans quel sens le ventilateur du moteur doit tourner.
Si le sens de rotation est incorrect, inversez deux (peu importe lesquels) des trois conducteurs -
d'alimentatton.. Assurez-vous que la machiné est complétement 3 & Tarrét (_) avant d'intervertir les
fils.

IMPORTANT : 51 aucun €lectricien n'est disponible, informez le directeur du magasin du sens dans
lequel le ventilateur du moteur doit tourner.

PORTE D'ACCES
Faites ghisser la porte d'acccs vers le haut et vers le bas afin de vous assurer qu'elle fonctionne sans
probléme et qu'elle est facile & actionner. S'il est difficile d'actionner 1a porte, inspectez la chaine 4
rouleaux pour vérifier qu'elle repose sur les dents de pignons de la roue. Les tubes de contrepoids
sont assujettis par des boulons pour faciliter leur réglage. Pas sur tous les modéles.

PRESSIONS
Mettez la machine en marche et vérifiez que l'interrupteur a pression et le clapet de décharge sont
réglés aux niveaux recommandés. St I'un de ces réglages est incorrect, reportez-vous a la page 6
pour les procédures de réglage de la pression.



10.

1.

12,

13.

PROCEDURES DE REGLAGE DE LA PRESSION

Déconnectez les fils N° 8 du bas de la plaquette de connexions.
Réglez l'interrupteunr a pression & un point tres éleve.
Appuyez sur le bouton de mise en marche (start).

Mettez le coulisseau dans sa position la plus longue pour étre en mesure d'obtenir une lecture
de pression uniforme sur le manomeétre.

Actionnez le clapet de décharge jusqu'a ce que le manométre indique la pression de travail
(en PSI) souhaitée.

Verrouillez le clapet de décharge a ce point, (Mettez la presse i balles hors tension)
reconnectez les fils N° 8.

Remettez la presse a balles sous tension ~ réglez I'interrupteur 4 pression VERS LE BAS
jusqu'a ce que I'électrovanne se déclenche et le coulisseau commence 2 se déplacer VERS
LEHAUT. '

A ce point, verrouillez I'interrupteur 4 pression et déconnectez les fils N° 8 du circuit
électrique de l'interrupteur a pression.

Mettez e coulisseau dans sa position la plus longue pour étre en mesure d'obtenir une lecture
de pression uniforme sur le manométre.

Réglez le ;pl_apét de déphﬁrge jusqu'a ce &ﬂ_i_e_'le manométre indique la-'p_fession maximum (en
PST) souhaitée. R I

A ce point, verrouillez Ie clapet de décharge.
Reconnectez les fils N° 8.

Votre pression de travail et votre pression maximum sont maintenant réglées.



INSTRUCTIONS RELATIVES A I'EXPLOITATION DES PRESSES A BALLES

AVERTISSEMENT

Cette machine ne doit étre utilisée que par un personnel diment autorisé. La loi interdit a
quiconque agé de moins de 18 ans d'utiliser cette machine.

A

Préparation de la presse a balles pour produire une nouvelle balle en carton ;

1.
2.
3.
4

5.

Vénfiez que I'iterrupteur 4 clé de verrouillage de I'alimentation électrique
est dans la position d'arrét (OFF). J
Vérifiez que le coulisseau de la presse a balles est dans la position du haut
(UP).

La porte étant dans la position du haut (UP), ouvrez la porte d'accés 3 la
chambre a balles.

Posez un morceau de carton plat sur le fond de la chambre a balles, par-
dessus les chaines ou les sangles de I'éjecteur.

Fermez la porte d'accés a la chambre a balles et verrouillez-la.

Producti'cjn' d'une balle :

1.

W

Remplissez la chambre de carton ; il n'est pas nécessaire d'aplatir les boites ;
les matériaux devant étre comprimés en balles doivent étre chargés de fagon
homogéne a I'intérieur de la chambre.

Abaissez la porte d'accés jusqu'an haut de la porte de la chambre.

Mettez I'interrupteur  clé de verrouillage de P'alimentation electnque dans la
position de marche (ON).

Mettez le commutateur Haut/Bas (MVN) dans la posmon basse
w qui correspond en-faif au réglage AUTO AUTO.

Appuyez sur le bouton Bas (DOE N) et refachez-le ; le coullsseau descendxa :
ot inversera automatiquement le sens de son mouvement quand il aura atteint

la fin de sa course descendante.

Répétez les étapes ci-dessus jusqu'a ce que les fléches indiquant que la ba]le
est pleine sur la face et la paroi du coulisseau soient alignées tandis que le
coulissean inverse le sens de son mouvement.

Attachement et éjection d'une balle : (Chargez de fagon homogéne)

1.

W

LN

Le coulisseau étant dans la position haute (UP), insérez un morceau de carton
plat en haut de la balle ; ceci produira une surface plate permettant
l'attachement.

Abaissez la porte d'accés.

Mettez l'interrupteur a clé de verrouillage de I'alimentation électrique dans la
position de marche (ON).

Mettez le commutateur Haut/Bas (UP/DOWN) dans la position basse
(DOWN).

Appuyez sur le bouton Bas (DOWN).

Lorsque le coulisseau ne peut plus comprimer la balle de carton davantage,
appuyez sur le bouton d'arrét (STOP).



INSTRUCTIONS RELATIVES A L'EXPLOITATION DES PRESSES A BALLES (Suite)

7.

-1
12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21.

Relevez la porte d'accés, déverrouiliez et ouvrez la porte de la chambre d'au
moins 110 degrés. Ne vous tenez pas devant la porte.

Engagez le fil de mise cn balles dans les fentes pratiquées dans le plancher
puis faites-le ressortir par les fentes pratiquées dans le coulissean,

Attachez tous les fils. '

Positionnez une palette, un chariot de manutention manuel ou un chariot
&lévateur a fourche devant l'ouverture de la presse a balles pour recevoir la
balle quand elle est éjectée. : '

Placez les crochets de I'éjecteur dans les tenons du coulissean de 'éjecteur a
I'armiére de la presse 2 balles.

Mettez le commutaieur Haut/Bas (UP/DOWN) dans la position haute (UP).
Abaissez la porte d'accés aussi loin que possible. _

Appuyez sur le commutateur Haut (UP) et maintenez-le enfoncé jusqu'a ce
que la balle soit &jectée. -

Abaissez la porte d'acces aussi loin que possible, .

Faites tourner le commutateur Haut/Bas (UP/DOWN) dans la position basse
(DOWN).. - S - _.
Appuyez sur le bouton Bas (DOWN) et maintenez-le enfoncé ; les chaines et
crochets de I'éjecteur se dégageront automatiquement pendant la course
descendante. C

Faites tourner le commutateur Hant/Bas (UP/DOWN) dans la position haute
Appuyez sur le bouton de démarrage (START) et maintenez-le enfoncé
jusqu'd ce que Je ‘coulisseau soit dans la position haute (UP).

Posez un morceau de carton plat sur le fond de la chambre & balles, par-
dessus les chaines de 'éjecteur. I ' '

Fermez et verrouillez la porte de la Chambre 5_-,0..&]1?@3! = :

Préparation pour une novelle balle de carton

1.

Sui\}ez les: étépes A,B&C.

REMARQUE :

De temps en temps du-papier se coincera dans la région entourant le coulisseau.

1.

Coupez I'alimentation €lectrique au niveau du boitier de déconnexion et retirez tout
le papier en question ; si vous laissez le papier s'accumuler, cela risque d'affecter le
fonctionmement de 1a presse & balles. :

Parfois, un opérateur tentera de faire fonctionner la presse a balles, mais celle-ci ne
fonctionnera pas.

1.

2.
3.

Vérifiez que l'interrupteur a clé de verrouillage de I'alimentation électrique est
dans la position de marche (ON).

Vérifiez que la porte d'accés est complétement abaissée.

Vérifiez que la porte de la chambre a balles est complétement fermée.
Veillez A ne pas relever la porte d'accés pendant que le coulissean est en
mouvement ; la presse 4 balles s'arréterait et ne se remettrait pas en
mouvement tant que la porte d'acces ne sera pas abaissée complétement au
niveau du haut de la porte de la chambre & balles.

Drautres vérificaiions sont indiquées dans la section consacrée i la
localisation de la cause des problémes, a partir de la page 11.
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INSTRUCTIONS RELATIVES A LEXPLOITATION

POUR LES PRESSES A BALES POURVUES D'UN SYSTEME DE VERRGUILLAGE DE

SECURITE AVEC PORTE D'ACCES

COMPRESSION DES MATERIAUX (CLE DE VERROUILLAGE DE - |
L'ALIMENTATION EN POSITION DE MARCHE [ON]) fr

1.

2.
3.
4.,

Faites tourner le sélecteur dans la position haute (U_P) appuyez sur le bouton de o
démarrage (S TART).
Chargez le matériau de facon homogéne dans la chambre a balles. :
Abaissez la: porte d'acces. _ _

Faites tourner le sélecteur dans la position basse {QOWN) — appuyez sur le bouton

de demarrage ISTAR! ). ' e '

EJECTION DE LA BALLE PRODUIT E (CLE DE VERROUILLAGE DE
L‘ALMENTATION EN POSI‘TION DE MARCHE [ON])

1.

2.
3.
4

=2

11.

12,

F altes toumer ]c commutateur de démarrage dans Ia posmon haute (UP) - appuyez
sur le bouton de démarrage (START).

Placez un morceau de carton plat sur le dessus de la balle.

Abaissez la. porte d'acees.

ites tourne; lc_commutateur de demarrage dans. la posmon basse (DOWN) -

he%. (4) fils de mise en balles
presse a balles placez Ies crochets en forme de T de I'¢jecteur sur

|
Faltes toumcr 1_ mmutatcur de demarrage dans . posmon hautc (UP) - appuyez |
sur l& boirton:de déma.rrage (START) et maintenez-le enfoncé (en vous tenant a’ ; |
V'écart de la trajectoire d'éjection). . : |
Fermez 1a porte de 1a chambre 4 balles. '=
Faites tourner le commutateur de démarrage dans 1a position basse (DOWN) -

appuyez sur le bouton de démarrage (START).

Ouvrez la porte de la chambre 4 balles, et placez un morceau de carton plat sur le

sol.

Fermez et verrouillez la porte de la chambre 2 balles.



MODES DE FONCTIONNEMENT DES PRESSES A BALLES

Une presse a balles verticale a course descendante fonctionne dans trois modes successifs —
chargement, compression €t éjection.

- CHARGEMENT

Les matériaux sont chargés de fagon hor_nogéhe dans ]a chambre 2 balles tandis que la porte de
chargement de sécurité et le coulisseau sont dans la position haute (UP). La porte de la chambre a
. balles est fermée et verrouillée.

' COMPRESSION

La porte de chargement de sécurité abaissée, le coulisseau pousse le matériau vers le bas jusqu'au
fond de la zone de la chambre & balles. Les crabots situés sur-la porte de la chambre a balles
contribuent 3 maintenir le matériau comprimé vers le bas tandis que le coulisseau remonte dans la
position de chargement et déclenche l'ouverture de la porte de chargement de sécurité de la presse &
balles pendant sa course ascendante.

EJECTION

Lorsque les fléches indiquant que la balle est pleine sur la face du coulisseau et sur le chissis de la
presse 4 balles sont alignées, cela signifie que.la balle a les dimensions qu'il faut. Relevez la porte
d'acces, déverrouillez et ouvrez le potte de la chambre & balles d'au mioins 110 degrés, faites glisser
i¢ fil'de mise en balles 3 travers les fentes et attachez tous les fils. o o
'Fermez la porte d'alimentation enrla tirant pour Tabaisser complétement.

"

s & l'arri¢re de la presse.a balles aux tenons de

Attachez les crochets en forme de T de Téjecteur situé _
Féjecteur du coulissean, mettez le comint tateur Haut/Bas (UP/DOWN) situé sur le'boitier électrique
de la presse a balles dans T4 position’haute (UP), appuyez sur le bouton et mamtenez-le enfoncé
jusqu'a I'¢jection de la balle. Tenez-vous 3 'ééart de 1a trajectoire d'éjection de’la balle.

10



GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE
LA PRESSE A BALLES NE FONCTIONNE PAS

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

A) Pas de courant électrique

1. Inspectez la source d'alimentation secteur.
2. Vénfiez que l'interrupteur 4 clé de
verrouillage de T'alimentation électrique est
dans la position de marche (ON).

3. Réinitialisez les paramétres de surcharge.

4. Inspectez les plots du démarreur-du moteur
afin de déterminer §'ils sont extrémement usés.
5. Verifiez que la porte d'accés a é1é abaissée.
6. Vérifiez que la porte de la chambre 2 balles
est fermée.

B) Infefrupteur de fin de course (Coulisseau)

1. F onctionnement défectueux de I mtcrrupteur
de fin de course du haut.

2. L'mterrupteur de fin de course du haut d01t
fa1re 1" Ob_]Et d'un reglagc :

O Interruﬁteur de porte

1.La _portc n est pas fennce correctement.

2. Fonctionnement défectuenx de l'interrupteur
de porte.

3. L'interrupteur de porte doit faire l'objet d'un
réglage.

du moteur -

1 Relmtlahscz les paramétres-de surchargc sur I -
' le- démarreur du moteur, '

2. Vénﬁez Ia charge de com‘ant (A)

E) Fusibles sautés

1'
1

_—

Remplaccz les ﬁJSIble,s Coupez
'alimentation secteur.au niveau du d1$Joncte1zr

_-mural

F) Fonetionnement incorrect du circuit
électrique

1. Effectuez un contréle de la continuité du

circuit électrique.

() La machine ne fonctionne que dans le mode
manuel

1. Assurez-vous que la porte de la chambre 2
balles est bien fermée.

LA PRESSE A BALLES NE FONCTIONNE PAS DANS LE MODE E AUTOMATIQUE

(Toutes les causes et solutions ci-dessus peuvent étre appliquées au mode auto}

CAUSE POSSIBLE SOLUTION POSSIBLE
A) Interrupteur de porte 1. La porte principale n'est peut-&tre pas

fermée correctement contre l'interTupteur.
2. L'interrupteur de porte est mal assujetti.

3. Fonctionnement défectueux de l'interrupteur
de porte.

B) Interrupteur a pression

1. Réglage incorrect de la pression.
2. Mauvais contact électrique.

C) Relais (enfichable)

11

1. Mal assujetti & ]a base dans l'enceinte de
commande.




GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

LE COULISSEAU NE SE DEPLACE PAS VERS LE BAS

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

A) Interrupteur de porte

1. La porte n'est pas fermée correctement.

2. Fonctionnement défectueux de l'interrupteur
de porte

3. Ajustez I'interrupteur de porte.

B) Commutateur du coulisseau

1. Le commutateur du coulisseau n'est pas dans
la position correcte.

2. Fonctionnement défectueux de l'interrupteur
de fin de course

3. Ajustez I'mterrupteur de fin de course.

4, Pédalier coincé dans la position du bas

C) Niveau de fluide hydraulique bas

IRR Venﬁez 1a jauge de niveau du fluide

hydrauligue sur le réservoir, ajoutez du fluide
hydrauliquie si nécessaire.

D) Fonctionnement défectueux de la valve
directionnelle

1. Inspectez I'électrovanne.

2. Appuyez sur le dispositif de commande
prioritaire manuelle — les broches sont &
chaque extrémité de l'électrovanne.

E) Rotation incorrecte de 12 pompe

1. Observez la rotation du vennlateur sur le
moteur (le ventilateur doit toumer. dans le sens
des a1gulllcs d'une monire)

F) Relais

1. Peit &tre mal assujetti ala basc

'‘G) Mauvais fonctionnement du circuit
électrique

1. Effectuez un contro]e de'la contmulté du

circuit électrl_que

H) Coincement du coulisseau par du matériau

1. Retirez tout le matériau comt;ant le
coulissean.

I) Clapet de décharge

1. Vérifiez le réglage.
2. Remplacez le clapet.

J) Pas de production de pression par la pompe

1. Assurez-vous qu'aucun des raccords
d'admission n'est mal assujetti.

2. Vérifiez le sens de rotation.

3. Remplacez la pompe.

K) Niveau de la ﬁression du systéme -
hydraulique bas

1. Vérifiez la pression du systéme.
2. Assurez-vous que le clapet de décharge
fonctionne correctement.

3. Pompe excessivement usée.
4. Assurez-vous qu'aucun des raccords
d'admission n'est mal assujetti.

12



GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

LE COULISSEAU NE SE DEPLACE PAS VERS LE BAS (Suite)

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

L) Interrupteur & pression

1. Réglage incorrect de la pression.
2. Mauvais contact électrique.

M) Cylindre

1. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fuite du
cylindre 4 l'intérieur/a l'extérieur.
N) Electrovanne 1. Déterminez si 1'électrovanne change de

position ou non (regardez le voyant).

O) Interrupteur de proximité

1. LMnterrupteur de proximité doit détecter la
plaque montée sur le contrepoids de la porte
d'accés.

2. Fonctionnement défectueux de V'interrupteur
de proximite.

13



GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

LE COULISSEAU NE SE DEPLACE PAS VERS LE HAUT

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

A) Interrupteur de porte

1. La porte n'est pas fermée correctement.

2. Fonctionnement défectueux de P'interrupteur
de porte.

3. Ajustez P'interrupteur de porte.

B) Niveau de fluide hydrauliqﬂé bas

1. Vérifiez la jauge de niveau du fluide
hydraulique sur le réservoir, ajoutez du flnide
hydraulique.

C) Entrée d'air dans la pompe

1. Inspectez les raccords pour vous assurer
qu'ils sont bien serrés.

D) Fonctionmement défectueux de la valve
directionnelle

1. Inspectez l‘clectrovanne

2. Appuyez sur- le dispositif de commande
prioritaire manuelle — les broches sont &
chaque extrémité de I'€lectrovanne.

E) Mauvais fonctionnement du circuit
| électrigue

1. Effectuez un contréle de la continuité du
circuit électrique.

F) Coincement du coulissean par du matériau

1. Retirez tout le matériau coingant le
coulisseau.

G) Rotation incorrecte de la pompe

1. Observez la rotation du ventilateur sur le
motent {le venulatcur doit toumer dans Ie sens
des’ a1guﬂles d'une montre)

H) Clapet de 'décharge

1 Vcnﬁez le reglage
2. Remplacez le clapet

1) Pas de production de prcssion par la pompe

1. Remplacez la pompe.

I) La pression du systéme hydrauhque est
| basse.

1. Vérifiez 1a pression du systéme.

2. Assurez-vous que le clapet de décharge
fonctionne correctement.

3. Pompe excessivement usée.

K) Interrupteur & pression

1. Réglage incorrect de la pression.
2. Mauvais contact électrique.

L) Cylindre

1. Assurez-vous qu'il n'y a pas de fuite du
cylindre 2 l'intérieur/a l'extérieur.

M) Butée du haut de l'interrupteur de fin de

1. Vérifiez que le bras se déplace librement et

course

n'est pas activé,

14



GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

LE COULISSEAU NE SE DEPLACE PAS VERS LE HAUT

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

N) Electrovanne

1. Déterminez si I'électrovanne change de
position ou non (regardez le voyant).

O) Porte d'accés

1. Assurez-vous que la porte d'accés est
abatssée.

GUIDE DE LOCALISATION DE LA CAUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

LTI IE COULISSEAU DERIVE VERS LE BAS

CAUSE POSSIBLE SOLUTION POSSIBLE
A} Valve directionnelle 1. La bobine peut &tre-coincée.
B) Cylindre 1. Les joints d'étanchéité sont peut-&tre abimés

(Remplacez les joints d'étanchéité ou

templacez le cylindre)

LE MOTEURNE S'ARRETE PAS QUAND.LE. COULISSEAU

URNE DAN SLA POSI'I’ION

SOLUTION POSS]ZBLE

A) Interrupteur de fin de course

1. Inspectez le bras de 1" mterruptem de fin de
course pour vous assurer qu'il n'est pas cassé.
2. Réglage incorrect de l'interrupteur.

3. Mauvais contacts dans le démarreur du
moteur.

LA PRESSION HYDRAULIQUE NE PEUT PAS ETRE DETERMINEE

A) Pompe excessivement usée

B) Dérivation du cylindre

C) Fonctionnement défectueux du clapet de décharge
D)  Réglage iricorrect dé 1a pression

E) Raccord mal assujetti

15



GUIDE DE LOCALISATION.DE LA C

AUSE DES PROBLEMES ET DE DEPANNAGE

AI JLESE: ES EST BRUYANTE

LA PRESSE A'R

CAUSE POSSIBLE

" SOLUTION POSS]BLE

A) Frottement du coulissean

1.Le cyhndrc et le couhsseau ne sont peut-étre
pas centrés dans la. chambre i balles.
2. Latige du cyhndre est peut étre tordue.

B) Bruit provenant de la valve directionnelle

1. Valv'c direction__nelle excesswcment usée.
2. Assurez-vous qu'il n'y a pas de ressorts
cassés a Pintérieur de la valve.

BRUIT PROVENANT DE LA POMPE

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION POSSIBLE

A) Niveau du réservoir d‘huiié bas

1. Regardez la jauge de niveau ‘Jhuile sur le
réservoir (ajoutez de l'hmle au besoin).

B) Pompe excessivement usee

| 1. Vériﬂez la prc‘ssion--du -sys_temc_'hydraulique.

C) Blocage partief du filtre d'admission

T Remplacez le filtre.

D) Fuite d'air dans thuile

1. Regardez silya du ﬂuldc hydrauhque
mousseux dans la jauge de niveau d'hu11e du
réservoir.
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PROCEDIJRESDE VERROIII]JLAGE,#CONSIGNATION

AVERTISSENIENT Llscz le documcnt Amerlcan Natlonal Standard Code Z-244,1-1982 intitulé

« Personnel Protection Lockoutf'l" agouf of Energy Sources = Minimum
Safety Requlrements »(V erroulllage!conmgnatlon et étiquetage des sources
d‘energlc pour la protectlon du personnel — Stipulations de sécurité
mlmmales)

Suivez la procédure de verrouillage/consignation ci-dessous avant d'effectuer une opération de
maintenance ou d'entretien sur cette presse a balles : :

1.

Tous les membres du personnel concernés devront étre informés du fait que la machine doit
étre mise hors tension et vertouillée dans cette position avant d'effectuer une opération
d'entretien ou de maintenance.

Une machine, si elle est en marche, doit étre mise hors tension par la méthode nomale, et le
dispositif coupe-circuit doit:étre désactivé afin d'1soler la machine de 1a source d'alimentation
électrique. L'isolation doit comprendre :

a) le retrait de la ¢lé de l'interrupteur de verrouillage « ON-OFF » (Marche/Arrét)

b) le placement d'une étiquette au point de verrouillage et sur le panneau de commande
de 1a presse 3 balles
c) le positionnement de la machine en marche & un endroit tel qu'elle ne soit pas

exposée 4 un risque de chute libre et/ou l'installation de dispositifs de blocage
supplémentaires pour empécher une telle chute
d) la réduction de la pression hydraulique ou pneumatique emmagasinée aprés
Vinstallation des dispesitifs de blocage
L'isolation de la machine doit étre vérifiée en activant les commandes de manceuvre
normzles, en:s assurant d‘abord qu'aucun membre du personncl n'est exposé (venﬁez que les
commandes de mangenvre sont remises.au neutre, ¢. 4 d. dans la position « OFF » [Arrét],
aprés avoir conﬁrme que 12 machme est electnqucment isolée).
A Tissue de l‘operatlen d'éntretien ou de maintenance, c'est seulement aprés avoir vérifié que
la machine est préte a fonctionner, qu'il n'y a personne autour de la machine et que tous les
eniployés présents-sont dans un endroit sfir ou suffisamment ¢loignés de la machine et que
les commandes sont au neutre, que les dispositifs de verrouillage seront retirés et que la
machine pourra étre remise sous tension.
Les employés affectés devront étre informés du fait que l'opération d'entretien ou de
maintenance est ferminée et que la machine est préte a l'emploi.

Philadelphia Tramrail Company recommande vivement de mettre toutes les normes
applicables et en vigueur de 'ANSI et de 'OSHA 3 la dlsposmon des opérateurs a
tout moment.

17



INSTRUCTIONS RELATIVES A LA MAINTENANCE

FLUIDE : vérifiez le niveau d'huile hydraulique dans le réservoir. Cette vérification doit étre
effectuée tous les six mois. S'il est nécessaire d'ajouter de l'huile ou de changer T'huile, passez Ihuile
4 travers un filtre de 100 mailles. $'il faut.chapger I'huile, nettoyez le réservoir et le filtre (par
aspiration) avant de remplir & nouveau le réservoir. '

Nous fecdnnnan_ andons dc ITlulleDI'Yden 18046011 l'equwalent '

Le niveau d'huile doit éfré'écitiidistant entre les repéres haut et bas sur la jauge lorsque le cylindre est
dans la position la plus élevée possible.

Le niveau d'huile doit étre approximativement au repére bas lorsque le cylindre est dans la position la
plus basse possible.

PROPRETE DU FLUIDE : si, pour une raison quelconque, le fluide est contaminé par des saletés
ou si la presse A balles est utilisée dans un envirormement extrémement sale ou poussi€reux, il faut
vidanger le réservoir et filtrer I'ile une fois par an. Nous recommandons de changer 'huile une fois
tous les deux (2) ans au minimum.

Vérifiez I'huile pour vous assurer quil n'y a pas d'eau dans le réservoir.

TEMPERATURE-DE FONCTIONNEMENT : la termpérature du fluide ne doit pas dépasser 180

°F (82 °C) ; des températures excessives peuvent entrainer la détérioration des joints d'étanchéité et
du fluide. Utilisez 1a jange visuelle dé température instaliée a I'arriére du réservoir pour déterminer la
température. .- T S _ _

MAINTENANCE DU SYSTEME KL ECTRIQUE

Pour que le systéme électrique fonctionne correctement, il faut que les composants soient propres et
secs, que les interrupteurs de fih de course ne soient pas-contaminés par des corps étrangers et qu'ils
soient réglés correctement. Seuls des techniciens diment formés et agréés doivent effectuer les
opérations d'entretien et de maintenance du systeme électrique.

PLAQUES D'USURE - Les plaques d'usure en nylatron qui sont fixées sur le coulisseau doivent
&tre inspectées tous les six mois pour s'assurer qu'elles ne sont pas trop usées, et elles doivent étre
remplacées si leur épaisseur a diminué de 1/8 de pouce ou plus.

* Philadelphia Tramrail Company recommande vivement de mettre toutes les normes
applicables et en vigueur de 'ANSI et de 'OSHA 4 la disposition des opérateurs a
tout moment.
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INSTRUC’I‘IONS RELATIVES A LA MAIN'I‘ENANCE (Suite)

NE DEVERROUII.LEZ OU N’OU’VREZ PAS la porte de la chambre a balles pendant que le
coulisseau se dépl 1i-que que des interrupteurs de séourité aient été incorporés,
tenez-vous touJ ours:élmgne a'une (ﬁstance sufﬁsante des p1eces moblles '

Cette presse 4 balles est munie @' mterrupteurs de sécurité qui empcchent T machme de fonctionner
lorsque la porte de protcctlon est'ouverte. Remplacez IMMEDIATEN[ENT tout interrupteur qui ne
fonctionnerait pas cm‘rectcment

« NE TENTEZ PAS DE NEUTRALISER LES INTERRUPTEURS DE SECURITE HE

En cas d'urgence :

1. Appuyez sur le bouton d'arrét d'urgence (Emergency Stop).

2. Tirez sur la pmgnee du disjoncteur mural de sécurité pour couper le courant
électriqueé de la machine.

FLUIDE HYDRAULIQUE - le fluide hydraulique fonctionne a des temipératures et des pressions
élevées. Evitez tout contact avéc’ les flexibles, le cylindre et les fuites dé fluide hydraulique afin
d'éviter le rlsque'.de briilures et de-blessures. graves Dans leventuahte.d ine:telle blessure, consuitez
1mméd1aternen € ' : b

| DECALCOMANIES D'AVERTISSEMENT ET PLAQUES D'INSTRUCTIONS

Lisez et appliquez les 1nstruct10ns d‘avcmssemcnt de-chaque decalcomame Chagune de ces
decalcomames est placée 4 un endroit précis pour assurer la sécurité de T'opérateur. Assurez-vous que
les instructions de chaque decalc _ ont tOll_]OU.IS respectees Informez le responsable approprié
8iune decalcomame n'est: pas 4 sa place Vous pouvez comrnander des décalcomames de rechange a :

Phllgdclphla Tramrail Company
2207 E. Ontatio Street
Philadelphie, PA 19134 E-U _
~ (800) 523-3654 215-537-8536 (TELECOPIE)
(800) 523-1155 '
(215) 533-5100

REPORTEZ-VOUS A LA PAGE 35 POUR DETERMINER L'EMPLACEMENT DE TOUTES
LES DECALCOMANIES ET ETIQUETTES D'AVERTISSEMENT.
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 GARANTIE

PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY garantit que tous les équipernents sont exempts de

défauts de matériau on de fagon pendan 1me période de trois cent soixante-cing (365) jours aprés la

_ date d'installation, daps la.mesure ol ils sont exploités, entretenus et installés, et utilisés dans des
conditions normales de service. '

La responsabilité de PHIL ADELPHIA TRAMRAIL COMPANY en veris dela Présente garantie
conférée 3 l'acheteur, 3 Texception du titre, neé saurait en aucun cas dépasser le colt de la correction
des défauts affectant les équipe nts. L& épgrgtions ou remplacements effectués dans le cadre dela
garantie nie prolongeront pas la durée de garantie. ' o

PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY ne sera en aucune fagon responsable de toute perte de
revenus ou de bénéfices vis-a-vis d¢ cheteur ou de tous autres dommages indirects en liaison avec
Ia vente de tels équipements on de quelcorigues Gbligations en vertu de Ia présente garantie. Ce qui
précéde constituera la seule voie de droit de Tacheteur et la seule responsabilité de PHILADELPHIA
TRAMRAIL COMPANY. | o |

Les réparations et/ou remiplacemerits effectués (2 notre discrétion) dans le cadre de 1a garantie

couvrent & Ia fois le coat des matériaux et celui de la main-d'ceuvre. Le centre de service aprés-vente
agréé doit utiliser des piéces autorisées par PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY. Les frais de
main-d'ecuvre seront couverts & un tarif horair

dela de cette limite. Toutés les demiandés de service aprés-vente au titte de 1a gatantie doivent &tre
adressées 3 PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY, qui doninera suite & de telles demandes. 1-
800-523-3645. : '

ire maximum,de 30 $. Le chient devra payer les frais au-

Pendant la période de garantie, les piéces, composants ou accessoires nécessitant une réparation ou
un remplacement devront étre renivoyés EN PORT PAYE 3 PHILADELPHIA TRAMRAIL
COMPANY aux fras de 'acheteur, du loueur ou du consignataire. PHILADELFHIA TRAMRAIL
COMPANY renverra a ses frais les pisceside rechange, les composants ou les agoessoires juges
défectueux. L'envoi de pices sous'g arantie sera’effectué par United Parcel Service ou Parcel Post.
Le cofit de tous les aufres moye! ansportisera 3 la charge de l'utilisateur des équipements.

é:eit gas dutilisation
u.agcessoires risquant de
&3 ou vendus par

PHILADELPHIA T
“incorrecte de la-magc
canser des dornmages:
o avize fournisseur
Les réclamations:en raj

't acceptées que si une

carte de garanti¢ ddment remplieet Signée | ation) a été
regue. e
REPARATIONS NON COUVERTES PAR LA GARANTIE
1. Réglages de routine ; interruptetrs de fin de course, interTupteur a pression ou clapet de
décharge. ' '
2, Serrage des raccords hydrauliques et des bornes de connexion.
3. Fusibles électriques sautés en raison de surcharges ou de disjoncteurs.
4, Alimentation électrique de la machine, changement de phase, changement du sens de

rotation du moteur ou dommage entrainé par des connexions électriques incorrectes de la
machine effectuées par lutilisateur.
5. Ajout d'huile hydraulique. '

6, Chaines, sangles ou boucles d'attache du systeme d'éjection.

7. Réparations rendues nécessaires par une utilisation inappropriée, le non-respect des
instructions et une utilisation abusive d'équipements.

8. Erreur d'on opérateur (exemple : porte de la chambre 2 balles mal fermée.

9. Dommages causés par le transporteur ou erreurs de ce dermier.

REMAROQUE : Ayez toujours le numéro de série ¢t le numéro de modéle de la machine & portée de
la main lorsque vous appelez le centre de service aprés-vente. 20



PIECES DE RECHANGE ET SERVICE APRES-VENTE

v a smgneusement selectlonne les co__
: de fag:on A ce quiils solent les plus appr}

' nts de votre presse  balles
avotre modéle
ge soient 1dent1ques aux

'c'd'l'npb'sants d'onglne. -

Ph11ade1ph1a Trann'all Com any ne sera pas re5p0nsable des pannes de matenel résultant de l'emploi
de pieces de rechange incorrectes ou de. mod1ﬁcat10ns hon aitorisées de la presse 4 balles.

Philadelphia Tramrail Company fournira avec plaisir des pi¢ces de rechange pour votre presse a

balles vertical¢ 4 course descendante. Les principaux composants sont identifiés aux pages 24, 25, 26
et 27 de ce manuel.

Lorsque vous passez une commande, veuillez inclure le numéro de modeéle et le numéro de série de

la machine. Vous trouverez ces numéros sur la porte du boitier du panneau &lectrique de la presse a
balles & la Page 28,

Lorsque vous commandez des - picces pour un cylindre, veuillez mc]ure le numéro du cylindre, qui est
indiqué a la page 24.

Pour commander des plcces de rechange veulllez contacter le departement des piéces détachées et
du service apres-vente a

PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY
' 2207 E. Ontario Street
Pl‘uladelphlc PA 19134 E-U
(800) 523-3654
(800)°523-1155
(215) 533-5100

MERCI ENCQRE POUR VOTRE ACHAT DE PRODUITS DE
PADELPHIA TRAMRAH_. COMPANY
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INFORMATIONS ELECTRIQUES

Cette presse a balles « telle quiexpédice » a &té cablée 2 l'usine pour une tension particuliére indiquée
sur le cache de son panneau de commande.

MISE EN GARDE

Si votre tension d'alimentation électrique ne ¢ofrespond pgs  la tension indiquée sur le cache du
pamneau de commande de la presse 2 balles; NE REALISEZ PAS LERACCORDEMENT, car cela
risquerait d'endommager la machine, Demandez & un électricien de métier de recabler la machine de
fagon 4 ce que sa tension corresponde & celle de votre alimentation électrique. Le code d'électricité
stipule que-le faisceau de fils du pannieau de commande soit-connecté & un disjoncteur ayant des
fusibles de la taille appropriée. o '

Le disjoncteur doit étre du « t}_rp_g é_'ﬁ.;siblg:tgh;_pbrisé-_ », et il doit étre placé 4 moins de 15 pieds de la
presse  balles et a coté de celleci, tout en restant toujours dans le champ de vision de son opérateur.

DIAMETRE MINIMUM DES FILS REQUIS

Le « diamétre des fils » dénote le type de fil 3 utiliser entre 1a source d'alimentation et le disjoncteur ;
utilisez du fil plus Yourd si la distance est supérieure a 25 pieds.

“MOTE

1" Tension | C.RCHT s fusible: re.des fils | Disjoncteur’
500V _208V | 10A | ‘Temporisé | 147 1730
220V -230V ] 9A | 14" | 30A.
440V 460V | SA | Teinpon 14 | T20A
o SEV | AT e % _—T

- MOTEUR 5 HP~ TRIPHASE-60Hz _~
200V —208V | 16A | Temporisé | 12 30 A
220V —-230V | 14A |- Temporisé - 12 30A.
A0V 460V | 7A | Temponsé | 14 TO30A
550V_575V | 6A | Temporis¢ . |. 14 30°A

MOTEUR 10 HP.— TRIPHASE - 60 Hz

200 V-208V | 29A Teimporisé ' 8 60 A
220V -230V | 26A | Temporisé | 8 1 60A
440V-460V | 14A | Temporisé 12 C30A
550 V_575V ] 11A Temporisé 12 30 A

MOTEUR 15 HP — TRIPHASE — 60 Hz
200V 208V | 43A | Temporisé | 6 60 A
220V _230V | 39A | Temporisé 6 60 A
440V -460V | 20A Temporisé 8 - 60 A
550 V-575V | 16 A Temporisé 10 30 A

- MOTEUR 20 HP — TRIPHASE — 60 Hz
200V -208V | 57TA Temporisé 4 100 A
220V-230V ] 51A Temporisé 4 100 A
430V -460V | 30A Temporisé 8 60 A
550 V-375V | 21 A Temporisé 8 60 A
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

/7 SAV.
1-215-533-5100

PHH.ADELPHIA TRAMRAIL COMPANY ~ ' S.AV.

ﬁ:ﬁ?ﬁﬁ%ﬁt . _ | - 1-800- 323- 3554

MODELE

i

CPC @ TENSION . .

{208 T230 460 575 1

. DEMARREUR | SURCHARGE.

REGLAGE SURCHARGE

20

| CAT=72-10=120-L11 | CEP7-WB5-85-10 | 56 | 50

208 | 230 1 460 | 575

| O-330-120-U | CPTMSy10 | | [ 25130,

15

CAT=72-10-720-L11| CEP7~MB5-85-10 |42 | 38

18

10

128125 |10

| CA7-37-10-120-L11 | CEP7-M37-37-10. 1815
CA7-37-10-120-L11 | CEP7-M37-37-10 | 28 [25 |

13

| CA7-37-10-120-L11 | CEP7=-M37-37-10 1312

513 153

CA7-37-10-120-L11 | CEP7-M37-37-10 116 | 14

8.5]

| CAT-16-10-120-L11 | CEP7-M37-12-10 7.5] 6.5

E

_CA7-16-10-120-L11 | CEP7-M37-12-10 |9 |8

BA7=16210=120-111 | CEP7-M37—12-10 4 133

TP-100-

51

A26-30~-10 ~ ABBTA2S DU 19 [ 15115

.:7'5 751

U IRIPHASE Hz 602F

A26~30-10 | ABB TA25 DU 11 75|75

- & MONOPHASE Hz 607y

| MODELE

' CPC @ TENSION

| . [REGLAGESURCHARGE

| DEMARREUR | SURCHARGE 36T 768 ] 220

REGLAGES DELA PRES SION' ..

PRESSE ABALLES

70 %

COMPACTEUR

80 %

90 %

PLEIN

DECHARGE
ARRET | |
TEMPORISATEUR _______
TEMPORISATEUR

- SEC

PS! " {PHASE DE TRANSITION ___Psi
PSI |PLEIN ___ . _ . PSI
PSl |DECHARGE PSI
PSI |ARRET__ _ PS!
PSI

PS|
SEC
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

I’HIL ADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

[ARTICLE | QIE DESCRIPTION PIECEN |
! 1 ENCEINTE {I4x1616) 158319
2 I | INTERRUPTEUR A CLE MARCHE/ARRET | 155408
3 I | BOUTON HAUT/BAS 155397
4 1 BOUTON D'ARRET D'URGENCE 155398
T ) -
U T T

OO0 ®

USE (NO MAX.) CIROUT

iIIHHIIII

i —
®/L ®/ CIRCUIT DUTILISATION (NO MAX.)

ARTICLE QTE DESCRIPTICN PIECE N°

1 1 | ENCEINTE Cf. ci-dessus
2 1 | TRANSFORMATEUR 155350

3 i | DEMARREUR (Cf. page 25)
4 1 | SURCHARGE (Cf. pape 26)
5 1% | PLAQUETTE DE CONNEXION 155441

6 1 | RELAIS (C.H) 155392

7 1 [BASE(CH) 155393

8 3 | CALES ISOLANTES KA-1 155399

9 1 CALES ISOLANTES KA-2 155400
16 2 | CALES ISOLANTES KA-3 155401
11 1 | BOBINE DE CONTACT 500065

12 1 BLOC-FUSIBLES ET FUSIBLE 311602

TITRE : CONFIGURATION DU CACHE DU BOITIER DE COMMANDE  DESSIN N° : AB400298

CONTROL COVER LAYOUT DWG. NO: AB400258

28




M
b
20
ELEMENT :
CTIAUFFANT FOBINE 120V-230
i é LIGNE
l X2DE COMMAN
- Rl g
—i ® oUGE 12 o 12 —_—
e 3 208-230-450-3-60
BUTEE ARRET MARCH.E
20 FUSIBLE X2 | w18
. r—ﬂL—o—« e ——{ o Y Y Y \__, H
UPTEUR A CLE —1—
DEMTGP gil‘;ERR A X1 1156-1-60 X2 BAS SOL.
ot b — e 15 19]
(K.S.) DEMARRAGE R '
BAS
CO\?L%EEAU 3 RT,
S BAS SOL. PORTE
i BUTEE 3 6 ) ID'ACCES PROX.
T N.OHe COULISSEAT! PORTE
N.C. 5‘ D'ACCES
] 9A
DEMARRAGE
HAUT COULISSEAU PORTE D'ACCES
5 J_ ] .
o . 1" DEMARRAGE .
(K.SS_J BAs  HAUTSOL. |
29 Rk s 8 12 19] :'
(K.S.)
l PS. E
? 5 :
. L J —_—
F.B.S. PS. 8 Xz
N S I
DEMARRAGE HAUT :
(KS)
1 W -
L N a4 — @ X2
F.B.S. TN
20 M 2 0 ] .
o N — )
|_ ] THERMOSTAT
] )
X2 - BLANC 8 - BLEU
o] t - JAUNE 9 REPERE
— N L2 3 - ORANGE 9A - REPERE
ELEMENT T 4 - REPERE 12 - MARRON
CHAUFFANT roucE  208V-230V 5 —ROUGE 13- NOIR
. ==l LV 6 - ROSE 15— VIOLET
POUR_LES MARCHES WEIS UTILISEZ ], ‘INTERRUPFTEUR A CLE AUX ENDROITS 7 - BLEU CIEL 19 GRIS . 12/8/98
! IDENTIFIES PAR (K. 5, -
LTIT RE : CIRCUIT STANDARD NO MAX. AVEC INT. COMPLET LT (ECLAIRAGE) & DP/DT : i
(BIPOLAIRE[BIDIRECTIONNEL) DESSIN N° : AB4005¢

29



PHILADELPHIA TRAMRAL COVPANY

. 4 |
1 4 20 FUSIBLE © X2 19 |
DEMARAGARTTERACLE 24 X1 115-1-80 X2 |
- BassoL. | | |
01——0 o :5 : > : ,R' L /\/—-— >4 |
cogﬁjsg U DEMARRAGE [ 19
o PORTEABGALLES : BAS :
T - GkTE .
N.C. N.O.H.C. | PROX. _COULISSEAU |
5 HOHG PORTE D'ACCES |
yk HAUT  \® COULISSEAU ' ‘l
o _J_ . PORTE D'ACCES |
+3 » f.
- | DEMARRAGE |
BAS . |
B R g |||
: 19
P.S.
Pk
, o1’ ®—
DEMARRAGE HAUT N ~ o
o o ]
39597 |

!
i

= y
Ls ,
| L? ]:I_ -
| Ly .
|
R2A
)

X2 - BLANC 8—BLEU

1 —JAUNE 9 —REPERE
3— ORANGE 9A — REPERE
4-REPERE 12 ~-MARRON
5 - ROUGE 13-NOIR
6-ROSE 15— VIOLET
7-BLEU CIEL 19— GRIS

m 208—-230—-460-3-60
BUTEE  ARRET MARCHE. | . .' _

TITRE : CIRCUIT STANDARD DE PRESSE A BALLES NO MAX DP!DT-

DESSIN N° : AR400588|

(BIPOLAIRE/BIDIRECT IONNEL)

30



PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

X2-BLANC & - BLEU
1-JAUNE 9- REPERE
3 - ORANGE 9A — REPERE
4- l;{%?{ljigg 12 -MARRON
T 5- 13 - NOIR
. . 208-230—-4560-3-60 6-ROSE 15— VIOLET
PRESSE A BAILLES 360 7--BLEU CIEL 19— GRIS
BUTEE ARRET MARCHE R —
1 4 '_*l 20 TFUSIBLE X21 M 19
r——oIn—o—o —— " T— oYYV i te
INTERRUPTEUR A CLE —_
DE’M—Ala—RAéEBAS : Xi 115-1-60 X2 HAUT SOL. -
u-T—-o o— :5 + > —N— 13 - /\/—.—eﬁb
HAUT I . (5 . .
COULISSEAU oo A BALLES DE;\:.;RRA E
. BUTEE & 5
e 1 PORTE DYACCES
N.C. N.OH.C. PROX. COULISSEAU puyip
oy 5 NOHC. pACCEsg 10 oL
15
DEMARRAGE . l__ _
i HAUT i COULISSEAU PORTE
M- _ V .D'ACCES
[ 5 -_L . 3
: o & ’ DEMARRAGE
o BAS HAUT
i R . SOL. -
U 50——{ - -8 '8_ 12 19'
PS.
T
F.B.S. P.S
. " o—dgd (R X2
- T, —®
DEMARRAGE HAUT -
17 _L I :
< O -
1L 14 | N
F.BS. - 77N

4/9/97

1 TITRE : CIRCUIT STANDARD NO MAX DP/DT AVEC INTERRUPTEUR (BIPOLAIRE/BIDIRECTIONNEL) 1 »

DESSIN N° : AB400680
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CHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

X2 -BLANC & - BLEU

1 - JAUNE 9 — REPERE
3--ORANGE 9A - REPERE -
4 - REPERE 12 -MARRON
5 - ROUGE 13 - NOIR

6 — ROSE 15 - VIOLET
7-BLEU CIEJ 19 - GRIS

208 /230 /460 VOLTS

TTHASE o0k o

FUSIBLE X1 : ' X9

y ) M
@ o
1 IIALEL || | R? R ARRET MM}EH“ AVERTISSEUR
BUTEE ARRET MARCHE PORTE - F
INT. DE PORTE - ,
20 20 PROX. A
1 N—q\_j—n:[l)‘“l —.%3\ - & —{Ré)_ ™ "X2
HAUT COULISSEAU ALt | | o -
MARRA ULISSEAU PORTE
' i GEI'/’ 1. - : Cgﬂ"ﬁcﬁs 9 9 R1|s ot
. MIERORUPTEUR
. JCOUTISSEAT PORTE -
8 S o[ gbactEs T !
M S  PORTEDACCESSOL. -(A)
I 7 R1 8 ' _ . X2
P.S.—1 PS.— .
| 7| S5.—1 ls _ ¥ }
I l BA[ S, UP
. ? L SOL‘ »19
8 12 vor
DEMARRAGE BAS
&0 o— N— . 4—/\/—0—4
19
y F.B.S. | i
. Y /
N - - {0
3 11 14 AN
REV.2 - 2/1/3
® CIRCUIT EN OPTION - — | REV1-121200

ITTRE : NOUVEAU SYSTEME DE SECURITE (PORTE VERROUILLEE. AVERTISSEUR.-

NO-MAX) DP/DT (BIPOLAIRE/BIDIRECTIONNEL) DESSIN N° : AB4008242
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

N° [ QTE | DESCRIPTION T RGN -
|1 |1 | PHILADELPHIA TRAMRAIL CO, — . l3is T
2 1 DANGER — FERMEZ LA PORTE D'ACCES AVANT LE 30229
METTRE 1A PRESSE A BALLES EN MARCHY. -- MISE EN
- GARDE —_—
3 UL_CUL(CONTROLE)  _ ~ — — o Isbosza
(4 {2 DANGER — SE TENIR HORS DF LA TRAJECTOIRE 330219
D'EFECTION DE LA BALLE _ -
5 |1 INSTRUCTIONS RELATIVES A LEXPLOITATION N°DE 330280 N
MODELE & N° DE SERIE ]
6 |1 DANGER HAUTE TENSION (ANGL_& ESF) - | 500644
701 AVIS : CETTE MACHINE NECESSITE UN ENTRETIEN 500140
PREVENTIF PERIODIQUE INCOMBANT A SON
PROPRIETAIRE.. . o
g |1 MISE EN GARDE — SE TENIR A DISTANCE DE LA PORTE 500607
DACCES PENDANT - (ANGL. & ESP.
9 DANGER —NE PAS METTRE LES MAINS DANS La | 320066
MACHINE PENDANT QUELLE FONCTIONNE {ANGL. &
ESPY. . .- -
102 NEFAS MONTER SUR LA MACHINE ] 500137 ]
TRE PIECES ET SERVICE APRES-VENTE, FIL DE MISTEN 500153
BALLES INSPECTIONS ANSI — OSHA
13 |1 SERVICE APRES VENTE 24 H SUR 24 — PIILADELPHIA 311658
TEAMRAIL. CO.
2207.E; ONTARIO ST, PHILA. PA 19134
DEPUIS PA., 215-533-5100 / EN DEHORS DE PA., 1.800-523-
1471  ETIQUETTE D'INFORMATIONS SUR LA — 154377
TENSION/LINTENSITE/LA PRESSION
151 CETTE PRESSE A BALLES SATISFALT A TOUTES LES SO0270
| NORMES DE SECURITE ET PERFORMANCE ANSIZ 245 5-
1867 - . o -
1611 "IMPORTANT : LA PORTE A BALLES DOIT FTRE GUVERTE 500272
DEPLUS DE 96° POUR PERMETTRE UNE ETECTION
CORRECTE. o
171 | MISE EN GARDE - SYSTEME DE VERROUILLAGEDELA | 500504
BORTE ACTIVE. NEPAS FORCER
1871 “MISE EN GARDE - CHARGER LA CHAMBRE A BALLES DE | 306503
-FACON AUSSFHOMOGENE QUE POSSIBLE. .
1971 VERTISSEMENT. » { T NEST PAS PERMIS AUXMOINS | 500635,

- ANS DE TRAVAILEER SUR CETTE PRESSE A
! « AVERTISSEMENT » (ANGL. & ESP)

SSEMENT » : AVANT ET PENDANT TOUTE 300578
TION BE MAINTENANCE, DE CONTROLE ET/OU

JANS LA POSHION DE COUPURE DE
VERROUITLER AU'CADENAS, — _ ]
( i 'AYERTISSEMENT SUR LE _“
- AVERTISSEMENT — NE PAS

ISPOSITTF DE VERROURLAGE DE LA | 500553
VACTIVE SUR CETTE PRESSE 4

CER POUR OUVRIR LA PORTE OU

L DESACTIVER LE SYSTEME,"

221 MISEEN GARDE - AVEC LA PORTE DU PANNEAUDE 1 500651
COMMANDE BUVERTE, LE COTE ARRIVEE
DALIMENTATION ELECTRIQUE DE L.A DECONNEXION

-V ESTTOUIIURS SQUS TENSION. (MACHINES 2300 npLp

SEULEMENT}

23 [} PLAQUE DE NUMERG DE SERIE DE PHILADELPHIA 500867

41 POUR DES FILS DE MISE EN BATLES, AFPELER ~~ | 601650

25 N ESPACE RESTREINT - UTILISER I A FROCEDURE DE 401740
VERRQUILLAGEETIQUETAGE

26 11 AVERTISSEMENT — MAINTENIR LA PRESSE A BALLES ] 402158
PROPRE & NON CONTAMINEE PAR DES SALETES —-

271 DANGER — HAUTE TENSION ~ FERSONNE AUTORISEE — 500448
BOITIER DE GOMMANDE, ETC, _

28 |1 FUSIBLE DE 2,0 A T _{ 320063
291 SE TENIR A DISTANCE DE LA FORTE 326067
36 11 ENCEINTE DE TYPE 1 T 500532
TR TERRES . _| 500610
EV R ] ATTENTION - QUAND LELECTRICITE COMMENCE 500675

ETRE... ETC.
Kk TENSION VARIE
SELONTLA. .
PRESSE A
_ BALLES
3 S
{right side)

SIDE_VIEW

NUMERQ MXP = 400455

¢

Rév. 3 - 10/3/03

Rév. 2 - 8/1/03

Rév. 1-13/3/02 ] :
4/5/01. . J

TITRE : PLAQUES DTNSTRUCTION & DECALCUMANIES D'AVERTISSEMENT DU LOT

FULL BALE = FLECHES INDIQUANT GUE LA BALLE EST PLEINE
(OR) = (O1))

ONRAM = COULISSEAU EN MARCHE

FRONT VIEW = VIIE AVANT

BOTH SINES OF BALER = DES DEUX COTES DE LA PRESSL A RAI LES
SIDE VIEW = VIJE LATERALE 3 5

DEZSIN N° : ABADD4552




PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

i

-

{——-—-— PO |fa—

—] 18P0 {_

V 9p0 4
18 PO A
f L
PLAQUEDE 12 PO X
18 PO X 18 PO (HAUT & BAS)
e /
REF CANALISATION DE 8 PO |
32 P

SCH-60 (31 PO DE LONG)

OUTIL DE SUPPORT
DE COULISSEAU EN OPTION

ALIGNER L'AXE DE L'OUTIL EN FONCTION

I e A
Q.
{
\ ] )/x
T\\ I it/ / 1
COULISSEAU
| g -
]
¢ A .
J 7 3

; OULISSEAU  OUTIL DE SUPPORT
HYETIEDUE DU COULISSEAU

. DE L'AXE DE LA CAVITE DU COULISSEAU

PROCEDURE DE CHANGEMENT DU
CYLINDRE DE LA PRESSE A BALLES

1. Appliquez les procédures de
verrouillage/consignation décrites 4 Ia page 17 afin
de désactiver 1a presse 4 balles avec le coulissean
dans sa position heute (UP).

2. Quwrez 1a chambre de Ja presse & balles et
positionnez ie SUPPORT DU COULISSEAT) de
facon 4 l'aligner avec I'axe du cylindre comume Ie
montre c¢ dessin. ‘
3. Bur le dispositif d'alimentation électrique,

relachez la pression de Vélectrovanme en enfongant _

les boutons de lextrémité de 1a bobine. Ceci -
permettea au coulisseau de dériver lentement:vers le
bas jusqu'd ce qu'il repose sur le SUPPORT DU
COULISSEAU. Recommencez la procédure 51
nécessaire pour vous assurer qu'il ne reste plus
aucure pression hydraulique 2 l'intérieur du
systime, ]

4. Continuez Ja maintenance du cylindre comme
cela est requis.

ITRE : SUPFORT POUR LE CHANGEMENT DU CYLINDRE DE LA PRESSE A BALLES  DESSIN Ne. AB340367 -
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

GUIDE DE CABLAGE DU MOTEUR

© MOTEURS
, : | HYDROLEC
ETOILE, 9 FILS, TRIPHASE (WEG) 208/230 VOLTS
460 VOLTS
; IM ITS ITB 4 oI5 b6
D17 18 T9 T7 8 19
TTi TT? T T3 T1 T2 13
VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR
DELTA, 12 FILS, TRIPHASE
460 VOLTS 208/230 VOLTS
QT8 15 i T4 15 ®©T4 .16
OT9 T8 _ 19 QT8 POT7
OT11 T10 T12 11 OT0 OT12
T3 T2 T 3 012 o7

VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR MOTEURS VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR

VERS LE DEMARREUR DUMOTEUR  VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR

REMARQUE : COMPAREZ A 1.A PLAQUE SIGNALETIQUE DU MOTEUR QUAND CELA
EST POSSIBLE 15-8-90 e

15/4/98 REV.1 1W/7[CUTG

" TITRE : GUIDE DE CABLAGE DU MOTEUR DESSIN N° : AB3405481 |
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S < —| HYDROLEC | ,
ETOILE, 9 FILS, TRIPHASE g (BALDOR) 208/230 VOLTS :
460 VOLT T 15 T4
ITG ITS IT4 G- © O .
19 18 T7 ™. g 18 T7 i
TB T-Tz T Tt 13 12 T1 N
' ?
VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR
' | MOTEURS |
DELTA, 12 FILS, TRIPHASE WARFEL
460 VOLTS 208/230 VOLTS
ITG Lis} iﬁ o715 T4 ®T6
19 T8 T7 DTG ®T8 ®T7
711 70 T12 dT1 OTI0 OT12
T3 T2 $T1 OT3 ®T2 OTH



PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

CABLE DEPUIS LE TRANSFORMATEUR

X1 ET L'ARRET D'URGENCE COMME UN

Lr L

INTERRUPTEUR
a
i W]~ MALE;
| (1)
v ~ATTACHEPAR |
r,"\—r\/f DES CAVALIERS {
POUR COMPLETER
| I LE CIRCUIT
| 73/4 PO |
| | 1 IT o
| l _REF. A, ?
| 6P0 z
i | _ Rl
! II X
| | TN
b .
. T}
o Ay
| a 1
; A U I
ANCRER LE CORDON DE 1A BOBINE
A L'ANNEAU « D » SUR LE BRAS
DE MANIERE A. ,
CE QU'IL N'Y AIT PAS \ I
D'EFFORT SUR .
LE RACCORDEMENT o '
DES FILS. — —h - N [
Oy |
- ; 3 g
4
“_.‘M-I
DESSIN N° 340117

TITRE : ENSEMBLE DE DECONNEXION —- KROGER

ITERMHIAL BLUEPRINT
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

6,000 H

AVERTISSEMENT

MAINTENIR LA PRESSE A BALLES
PROPRE ET NON CONTAMINEE
‘2| - POUR EVITER TOUT RISQUE DE
MALADIE @El IE MORT.

SNE DOIVENT
| ENIR QUE DES CARTONS
PROPRES |

\, 402188

PHILADELPHIA TRAMRAIL CO.
FN: 402168

12/2/03  BD

Uy 3852 BLACK

JAUNE

313/

TITRE : 'DECALCOMANIE — PRESSE A BALLES — MAINTENIR PROPRE-——- DESSIN N° AB401758 ]
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INSPECTION CQ

PRESSE A BALLES

JELE

'NT - NUMERO DE SERIE
IDIER A _

E DE L'INSPECTION

-

JION " ' REGLAGE DE LA PRESSION
NIERES GAUCHE ___ DROITE  |Enfonct.  Max.

IMA AB400 -588 -589 -824 ‘Modéle de la pompe
u CYLINDRE HP - N/S de la pompe -
PT270

. —
PROCEDURES D'INSPECTION
== . i (right) . T
[ 1'Vénfiez que les muméros de modéle/série; dans de boitier comesp éla t[ ] Inspectex Vinterruptenr de porte, Déplacez Je coulissean vers 1e hant aves la porte ouverte et
{ I Remplissez In fiche didentification sur le devant du Boitier de commande. * Taissez sortir }¢ bouton de la porte ; le coulissea sarréte, . . !
[] Notez le numéro de stric et Jes pressions & lintétictr du boitier de commande. " ] Enspectez Pintermspten: de proximité de Ia porte Paceds (le coulissezu s'arréte forsque L2 porte est
[] Les clés sont fixées & Uintérieur du boftier au mayei dun ruban adhésif seulevée & 142 pa avant que le coulisseau n'atteigne le nivean de 1a-poignée de laporte).. -
[ ] Numéro du schéma documenté - [ } Mspectez imterruptens du pédatier (i codlisseau s'arrde ot a porte est soulevée aprésque
£ ] Numéro de série ducylifdre obtenu ot docomenté- . . - ) la poignée de la porte ést entrés. en contact 2vee: Jinterruptonr du pédalier). . :
[ ] Inspection de toules les sondures en haut du cou? tamunent dans la cavité { ] Inspertez les soudires au-dessous de ta plaque & Viniétieur de Ia presse & balles, comme au- ¢ ;
[ ] Inspection des soudures & l'intérieur de Ja presse 3 balles ai-drssus du coulissean, notamment les ; o ) ] .

- dessous du coulissean, du sol, des Parois et des charnidres..

canaux 3 Varzitre et les poutres dw toit L { ] Vérifier Ia hauteur de Iz porté d'accés potr 25-26 pouces. ] o

[ ] Vérifiez quil n'y a_pu}:s de ﬁglcs_au—ld_es?g;}s ﬂudbﬂlrﬂ a hﬂ}';ﬂ { ] Inspectez los chiaines de I'éirier, les points de fixation ct les goupilles fendues datiache,
- 1 Inspection de toutrs fes soudures 4 l'extérienr de la presse 3 balles Faites descendre le coulisseau;jusqu'ay point Je plus bas fble pour contréler 1

% } Toutes les décaloomanies sont én place. Barre de protéction compléte de Iéclairage en place. L] Fai 1 < Aitjusquau powt.le plus bas possi contrbler e

A r o T e fonctioanement du bouton d'arrét durgence, et assurez-vous que les crochets en Torme de « T »
[ 1 Attaches en fil métallique sur les chatnes de type bieyelette pour la parte d'acces et le tombent comme i fat, " i - h

cantrepoids 1o ur Ia pasc s ] { 1 Inspegtez Pextéricnr du toir (soadiures, fsites 3huile et soudure’ st !int:n‘uptgur de proximité).
1 Moummnﬂctemmt_.cpl]_e_sur.apm?c_'_ 5 g —[—]:In-— —t~. - —“— —. - R o e roxim
i plc - fai iner. -Inspectez visuelicment les,baulons dn eyimtie pour vous,asshrer qu'ilssont serés {inspecte ;
{ -} Notez tous les problémes concermant la ptinture on 1a surface ct aites-les corriger - galementt les'boulons sur Varigle, du canal amitre sur lemodele3an0y; - - - - :
[ ] Metiez la mackine en marche pour contrdler les pressions de fonctionnement et les pression: :
maximum, et pour vous assurer qu'il 'y a pas de fuites dhuile. Vérifiez I'application de 15 péite s !
: VintErrupteur & pression. . : S :
f
f
i
‘Options |
-_p:Ec-_I_ complet i Dispositif de verrouillage . _ . - terranteir : !
» ai'{:g“qun;p D Surcharge de basse lensm’n. D‘de séeunité de la porte d'acc%:j 7clés E] Fiterruptear 4 disque.
Cible du eylindre D'Enstmble de dconnexion sur le coulisseau E],' Aerafes de Tetenmie 4 ressorts D Fil de mise en balles

Problémes corrigés avant approbation :

4
Inspecteur CQ: Date:
Inspecteur pour la fabrication Date:
emarques :

D Une étiquette d'avertissgment rouge

tex . . D Nouvelle inspection
a eté placée sur la machine.
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

COMPACTEUR ET PRESSE A BALLES
LISTE CONTROLE POUR L'EXPLOITATION ET LA SECURITE

MODELE DE PRESSE A BALLES N°_ N° DE SERIE |
MODELE DE COMPACTEUR N° N° DE SERIE - I
INSTALLE PAR DATE | ;i
N° DE CLIENT ET DE MAGASIN

ADRESSE DU MAGASIN

VILLE ET PROVINCE |

MANUEL DEXPLOITATION ET DE MAINTENANCE RECU PAR :

PERSONNES AYANT RECU UNE FORMATION EN CE QUI CONCERNE LES PROCEDURES
DE SECURITE ET LEXPLOITATION DE LA MACHINE : " T

CLES POUR UTILISER LES COMMANDES RECUES PAR - !

VIDEOCASSETTE POUR L'EXPLOITATION LIVREE A -

TITRE

REMARQUE : veillez 4 ce que tous les opérateurs regardent la vidéocassette avant d'utiliser Ia
machine,

DES RECEPTION DE CE FORMULAIRE DUMENT REMPLI, NOUS CREDITERONS LE
PAIEMENT POUR VOTRE FACTURE. '
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2200 E.TICGA STREET

TRAMRAIL BALER and PHILADELPHIA, PA 19134

1-800-523-1155 « (215) 533-5100

COMPACTOR SERVICE FAX (215) 537-8536

" Since 1907

Sites succursales (E-U) : Baltimore, MDD, Bayshore, LI, Harrisburg, PA, Paterson, NS, Philadelphie, PA
LISTE DE CONTROLE POUR LA MAINTENANCE PREVENTIVE
PRESSE A BALLES ET COMPACTEURS
Fabricant - Date Travail N°
Modéle N° Magasin N° Empl.
Série N° Chient
COMPOSANTS HYDRA UL IQUES
COMPOSANTS ELECTRIQUES . Presse & MECANIQUES Presse COMPOSANTS STRUCTURAUX Presse
Compacteur 3 balles . Compacteur. &balles _ : Compacteur 4 balles
1. Boitier de commande . 1. Le niveau d'huile {1} { ) L L'apparence physique
A. Attaches de fusibles bien serées () () 2. L'étatde huile () . () Ale pemwr}fo dorerinlissage () ()
B. Toutes Ies connexions 'bicn'serrécs () () 3lescommexionsducylindre ()} () B. %ﬁt:au‘r"'g: ]alé%me“:mp 15538 (Y ()
C. Contaets m;ignétiques du démarreur A La valve dircct_ionncllc ( ) ( ) C. L'absence de corps étrangcrs
~fraces dusurc oude corrosion. { J () B.La valve du haut () () autopr dé la machine ()Y ()
D. Disjoncteurs — n‘gdhérent pas. () { )} Coles connexions des valves () () 2. Les parts sourniscs & friction
2. Tous'les fils et cibles — pas de rupture 4. Le réglage dé Ja pression - () () A-Une usure ﬁXCESS!VE
oud'usure sur l'isolation, et A, ]acs réﬁlagcs des mferrupteur ( ) () 1.1La chamhre é ha]]es . {) ()
L . : € Pression - :
atssujctt;sm?egt solide. R { ) () B. Les réglages des clapets de— { ) ( )— 2, Les g'u_ldes ducoulisseaz  { } {)
3. Vérifier la position et la continuité : ggciardp;e : nevibied ) () 3. Les pistes de Jevage de laporte( ) ()
T ) 5.Les 5 des.cana 1sat|0r|s v flexibles _
AT de]toug;e:reia;z tat o ;( t) { } 6. L‘accouplementdu moteuretdcla pompe ) ( ) B. &-Le cache coulissant { ) ( )
ous les boutons des commutateurs/sélecteurs 4 Les_]ot_r_lts détanchéité du cylindre La nbrification
- seréset comectementalignés { ) () i t.La plStE de déplacerient de la porte () ()
S . ~fier etinshecter A Fouloir — fuites { 3 {) N
WEr €1 mspect B. Foirloir — mal assujetti () () - 2 liggpa:lfls intérienfes . () ()
le démarreur CY 0 ) g 1 conniions des flexibles () () s ronsem (ry ()
B. La limite/T'arrét - cowrse montante{ |} { ) 4. Lés charmeres des portes ()Y ()
- l i dc R ]c () 0) 9. Les raccords de graissage () {) 5. Les chatnidres dé séc () ()
a poriep pa 19. Les chmuéres dela ;orte mncma‘le( ) { ) i t’.‘rcs 0 BEL urité )
; E ; 11. Les bonlons du cylmdm'dc Ia couronne ) () E ; E )
) 12. L'etat du inanométre {) { ) : ()Y ()
Y () 3, L'eJectem' de ba]]es ’
H. é.e]bo“hér dg verrouillage () () A.Les crochets ()Y ()
e 1i poite facces ’
.L Linterrupteyr de fin de course de { ) {) _ _ B. Les cab]es () ()
secuﬁfe du coglisseau ' C.Leregaid souclc ()Y ()
D.Les dlsposmfs deretenue { } { )
COMI_\JENTAIRES ; E.Les chames { } ()
4. Les pitces détachées 3
A.Les conlre-écrous sur Jes bras des portes‘} ()
B. La sécurité des poignées de portes { )
5L accoup]cmcnt des portes
AL grnr;gcalﬁ:;ncnt du support () ()
B. Serrez si nécessaire, { } ()
6. Les tendeurs A cliquets {) {)
7. Les crochets ()} ()
A Ajusté
Signature du technicien 7 OK
_ . “ : O Remplacement necessalre
Signature du directeur du magasin P
X Remplacé
ate £} Ne sapplique pas
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AN TRAMRAIL BALER and
XN cOMPACTOR SERVICE

Since 1907

2200 E. TIOGA STREET
PHILADELPHIA, PA 19134
1-800-523-1155 « (215) 533-5100
FAX (215) 537-8536

Branch Office Locations: Battimore, MD » Bayshore, LI »

Harrisburg, PA » Paterson, NJ » Philadelphia, PA

LISTE DE CONTROLE POUR LA SECURITE DE LA PRESSE A BALLES

On trouvera ci-dessous une LISTE DE CONT ROLE visant 4 m
de fonctionnement dépourvu de danger.

A. Assurez-vous que tous les signes et avertissements
sont en place et en bon état :
___ Les plaques signalétiques et toutes les décalcomanies
" ont été instaliées
___ Signec  nquants .

_ . +eRTISSEMENT : 1l n'est pas permis aux
moins de 18 ans de travailler sur cette machine.
MISE EN GARDE : Se tenir hors de la

T trajecioire d'iection des balles =~

oy

B.

C. T i, L B

D. _DANGER - HAUTE TENSION

E.__ MISE EN GARDE : FERMER LA PORTE

F.__ MISE EN GARDE : SE TENIR A UNE DISTANCE
SUFFISANTE " -

G.___FAIRE ATTENTION AUX DOIGTS

H. __ NEPAS MONTER SUR LA MACHINE

B. Vérifiez les fonctions de commande suivantes :

__ Interrupteur i clé On/Off (Marche/Arrét)

- Sélcbté}zr-\manuel/aﬁtomatique

L Sélec’gegi{ _;}l_._b.o_l.}_t()l_l. poussoir Up/Down (Haut/Bas)
_ Bout_or‘__l'_.d_é -ﬁémérrégc

——. Bouton d'arrét d'urgence

_— Ec_la-ifagb_ maxxmul;l

Autres : '

Contrélez la sécurité des portes — la machine ne doit pas

‘pouvoir fonctionner dans le mode automatique lorsque

la porte principale est ouverte
Inspectez tous les cables et fils pour vous assurer qu'ils ne

sont pas ¢raillés et que tous les raccordements sont solides

Inspectez I'état du métal expansé sur Ia porte _
Inspectez tous les composants structurel §, ¥y compris fe
«coulisseau - assurez-vous qu'il n'y a pas de

défaillance structurale ou de probléme de soudure .
Inspectez les cables ou les chaines de I'éjecteur pour vous
assurer que rien n'est tordu ou cassé .
Cot¢ des chamniéres
Tension
N° de série :

N¢ de modéle :
Fabricant :

Taille du cylindre
Taille PIN __

43

—_INSTRUCTIONS RELATIVES A LEXPLOITATION

aintenir la presse 3 balles dans un état

C. Vérifiez le fonctionnement de 1a presse a balles
Portes s'abaissant mamuellement et portes automatiques

Appuyez sur tous les boutons avec la porte relevée
(aucun mouvement ne devrait se produire).

Abaissez la porte et vérifiez les éléments suivants :

Réglez le commutateur auto/manuel sur
;. Manuel/Ouverture de 1a porte principale.
Réglez le commutateur Up/Down- {Haut/Bas)

- sur Down (Bas). " ™ o .
Appuyez sur le bouton Down (Bas)..

Le coulisseau se déplace vers le bas.

Maintenez le bouton Down enfoncé Jusqu'dce que le
— cvlindre atteigne la position 1a plus basse possible.

Continuez a maintenir le bouton Down enfoncé

Jusqu'a I'arrét du moteur et de la pompe.

Déplacez le coulisseau vers le haut et vers le bas a
~ plusieurs reprises. Notez tout événement inha*tuel,

Pendant la course descendinte, rclqvez'-;jﬁf-ppl-. t
—— en continuant 3 mainténir le bouton Down’ enfonceé.

Le coulisseau et le moteur devraient s'arréter.
~ Déplacez le coulisseau pour qu'il atteigne Ja

—— position la plus élevée possible. Le coutlisséau et la

pompe devraient alors s'arréter.
Réglez le commuitateur auto/manuel sur L

~ Automatique/Fermeture de la porte principale.

— Appuyez sur le bouton Start (Démarrage)ou sur
le sélecteur Down (Bas). S

—— Le coulisscau s'abaisse automatiquement, inverse le
cours une fots arrivé en bas, puis monte et s'arréte
automatiquement en haut de la course, sauf 'l est
mum de boitiers de verrouillage.

——- Inspectez la sécurité de la porte. Mettez la machine
én marche et relevez la porte pendant la course
descendante. Le coulissean devrait s'arréter.

—— Vérifiez le mouvement de Ia porte en tirant/poussant,
vers le haut et vers le bas.

Signature du technicien

Signature du client _

Date:




BALER INSTALLATION CHECKLIST

MODEL NO. SERIAL NO.
PARTIE ELECTRIQUE . PARTIE HYDRAULIQUE

1. Toutes les connexions ont été effectuées. () L. Niveau de huile {)
2. Toutes les plaquettes de connexion sont bier ( ) 2;:“; les (4) Tac‘;"rgsdsl de ﬂexlblesiaont ;té] {)
serrées. serrés A nouveau a a mise en place de la
3. Les pinces de fixation des fusibles sont bien f ) maclhmc ]
serrées, 3. L'accouplement moteur/pompe est bien { )
4, Les interrupteurs de fin de course sont bien [ serré, o ()
serrés (porte 4 balles ef porte d'accds). 4. Le mouvement de la valve directionnelle est
5. L'interrupteur de proxmjuté estbienserré.  ( sﬂenclieux et umfomle_. ()
6. Tous les boutons de commutation ( 5. Réglage de 1a pression ’
(sélecteurs) sont bien serrés et alignés }
correctement.

PARTIE PHYSIQUE . PARTIE OPERATIONNELLE .
1. La machine est ancrée au sol (4 points de  { } 1. Mettez la m'acg::: soits tension. - ()
fixation). 2. Mettez la mac en'marche pour vous
2. 1lesens. de chames de Vé¢jecteursonten assurer qu'elle fonctionne correctement. ()
place et dans la position correste. 3. Produisez une balle A titre expérimental (si
3. Les boulons des cylindres sont bien serrés. ( ) vous disposez d'assez de déchets).
4. Toute 1a quincailierie de la porte estbien () 4. Démontrez le fonctionnement au N
serrée. - représentant du client qui sera responsable de
5. Faites des retouches a la peinture si besoin { } lexplmtahon de 12 machine,
est. .

ATTENTION CLIENT (OU REPRESENTANT CHARGE DE L'EXPLOITATION DE LA
PRESSE A BALLES)
LE REPRESENTANT DU CLIENT DOIT LIRE CE QUI SUIT

aou Ies persoanc(s) mml]nnt ces 6qu1pmnmts 2 (ont) rwu des msmlctmn.s Tui ('ir:m‘) pamettant

installer réeliement 2 inachine cn utilisant toijs les Etéminnts’ mentionnds plus hagt, Si ces : mp&&ﬂﬁzyﬁw;gg::‘m

médlmnmétémwnsivmsausfachm, 5, selom vois, lapresscd balles st duns yn éat de = T2 : am'u:.

metiotmement satisfaisant, veuillez signer la-carte jointe. Ne signez pas fa carte si Métat ou renvoyez-a & linstallatenr. Dis réception de WMWT“W Comp.my a
nstaﬂwmdehpmsseiba]lesnevoussausfmtpas Wﬁemm“gucur Unecoptcdccettegamnﬂeestmcluscdamcemmcl

(DECOUPER (8)))

‘-_“dﬂ'—u‘“—l il i N — et — b sh—— ™ i - 3l

MODELE N° SERIE N°

INSTALLATEUR :
. Ta1 suivi les procédures d'installation telles que spécifiées plus haut et, au jour d'aujourd’hui, les
. €quipements ont été installés complétement et sont totalement opérationnels.

DETACHEZ LA CARTE
ET RENVOYEZ-LA.

;

|

l

| SIGNATURE :
| DATE:
| CLIENT:
I

|

!

|

[

b

- ADRESSE:

© VILLE ET PROVINCE : - CODE POSTAL
SIGNATURE ;

 DATE:

~ « Liinstallation de la presse 3 balles en référence ci-dessus 2 é1€ réalisée & ma satisfaction au jour

. d'aujourdhui. F'ai regu une ou plusieurs copie(s) d'un manuel d'exploitation/maintenance. »

(DECOUPER ICI)

«...&«TE COMPRENANT DEJA
L'ADRESSE DU DESTINATAIRE
JOUTEZ SIMPLEMENT UN TIMBRE)
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

GUIDE DE CABLAGE DU MOTEUR POUR C.E. SEULEMEN

"~ DELTA, 12 FILS, TRIPHASE (POUR 3HP, SHP)

r ~ 208/230 VOLTS 38Q /460 VOLTS -
OTf’f OT5 OTB OTG OTS OT4
19 18 77 oT19 T8 o717
13 12 n . QT3 ®T12 ®Ti
E1 L2 L3 I L2 L3

DELTA, 12 FILS, TRIPHASE (POUR. 10HP, 15HP, 20HP)

415/ 440 VOLTS " 380 VOLTS
0 TH T2
I 15 QT5 I T4 4 S -

19 Or8 17 om & IE OTG

M 1o 112 17 18 19

13 $T12 11 i 12 13

VERS LE DEMARREUR DUMOTEUR | MOTEURS | VERS LE DEMARREUR DU MOTEUR
- THYDROLEC |
B | 177700
_ TITRE : GUIDE DE CABLAGE DU MOTEUR POUR CE. DESSIN N° : AB401376
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PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY

POUR C.E. SEULEMENT

Ne

DESCRIPTICN

PIECE N®

1

PHILADELFHIA TRAMRAIL CO.

301315

MISE EN GARDE - FERMER LA FORTE AVANT DE
METTRE LA PRESSE A BALLES EN MARCHE — MISE
EN GARDE

130220

("3

CE (CONTROLE)

401378

MISE EN GARDE- 5E TENIR HORS DE LA
TRAJECTOIRE D'EJECTION DE LA BALLE

330219

INSTRUCTIONS RELATIVES A T'EXPLOITATIGN, N°
DE MODELE & N° DE SERIE

330280

DANGER — HAUTE TENSJON {ANGL. & ESP.)

500644

AV]S — CETTE MACHINE NECESSITE UNE
MAINTENANCE PERIGDIQUE PREVENTIVE
INCOMBANT A SON PROPRIETAIRE.

500140

MISE EN GARDE —'SE TENIR A DISTANCE DE LA
PORTE D'ACCES PENDANT — (ANGL. & ESP)

500607

DANGER ~ NE PAS MEFTRE LES MAINS DANS LA
MACHTNE PENDANT QUELLE FONCTIONNE (ANGL. &
ESP)

320066

E FAS MONTER SUK LA MACHINE

506137

PIECES ET SERVICE APRES VENTE, FIL DE MISE EN
BALLES — INSPECTIONS ANSI— OSHA

500153

(A} 320 VOLTS - TRIPHASE - 50 Hz
{B}415 VOLTS - TRIPHASE - 50 Hz -
(C}440 VOLTS - TRIPHASE — 50 Hz

330912
330913
330914

|

SERVICE APRES-VENTE 24 H SUR 24 — FHILADELPHIA
TRAMRAIL CO. '

2267 E. ONTARIO ST, PHILA. PA 19134

DEPUIS PA., 215-533-5100 / EN DEHORS DE PA., 1-800-
523-3654

311658

‘| TENSEON / INTENSITE / PRESSION (A LTNTERIEUR DE

LA BOITE)

500942

CETTE P_RESSE.A BALLES SAT[SFAIT A 'I'OUTES LES
NORMES DE. SECURH'E ET PERFORMANCE ANSI Z
785.5-1997. i

5602?0

IMPORTANT : LA PORIE A BALLES DOIT EIRE
QLVERTE DE FLUS DE 90° POUR- PERMETI’RE UNE
EFECTION CORREETE. . °

500272

MISE EN'GARDE - SYSTEME DE VERRGUETAGE DE
LA FORTE ACTIVE: NEPAS FORCER: ]

500504 -

MISE'EN GARDE “CHARGER LA CHAMBRE A
BALLESDE FACON AUSSI HOMOGENE QUE
POSSIBLE,

500505

[ AVER‘IISSEMENT » IL N‘EST PAS PERM:IS ATX

500639

MOINS DE 18 ANSDE TRAVAILLER SUR CETFE
PRESSE A BALLES ! « AVERTISSEMENT 5

20

« AVERTISSEMENT » : AVANT ET PENDANT TOUTE
OPERATION DE MAINTENANCE, DE CONTROLE
ET/OU DE RACCORDEMENT ELECTRIQHIE - METTRE
LE DISJONCTEUR DANS La POSITION DE COUPURE
DE CIRCUTT (OFF) ET VERROUILLER AU CADENAS. —
PLACER UNE ETIQUETTE D'AVERTISSEMENT SUR LE
DISJONCTEUR INDIQUANT : AVERTISSEMENT - NE
PAS ACTIVER SANS LA PERMISSION DE -~

500576

21

MISE EN GARDE -~ DISPOSITIF DE VERROUILLAGE DI
LA PORTE DE SECURITE ACTIVE SUR CETTE PRESSE
A BALLES ~ NE PAS FORCER POUR OUVRIR LA
PORTE OU DESACTIVER LE SYSTEME.

500553

22

MISE EN GARDE ~ AVEC LA PORTE DU PANNEAU DF
COMMANDE OUVIRTE, LE COTE ARRIVEE
D'ALIMENTATION ELECTRIQUE DE LA
DECONNEXION EST TOUJOURS SOUS TENSION.
(MACHINES 2300 HDLP SEULE

300651

PLAQUE DE N° DE SERIE DE PHILADELPHIA
TRAMRAIL CO.

500867

3

POINT DE PINCEMENT

23

MAINTENIR LES DISF. DE FROTECTION EN PLACE

26

[1

PARAFOUDRE

@,

17
R

8

SUR LE COULISSEAU

3+
LD

FLECHES INDIQUANT

QUE LA BALLE EST PLEINE

%

BEEQE

49

— BES PEUX COTES DE LA

(_PRESSE ABALLES

100

@

UNE SUR CHAQUE DISF.
DE PROTECTION AMOVIBLE

o

VUE ARRIERE
26/6/06)
REV. 1 18/2/03

ITRE : DECALCOMANIES D'AVERTISSEMENT ET PLAQUES D'INSTRUCTION - C.E.
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DESSIN N°: AB4013611



PHILADELPHIA TRAMRAII, COMPANY

PHILADELPHIA TRAMRAIL COMPANY . N
SAV. : - ' POUR SEULEMENT SAV.
(1-215-53_3-5100 ' PHILADELPHIE. PA 15134 E-U c € 1-800-523-3554
. CPC @ TENSION , REGLAGE SURCHARGE
: , DEMARREUR CHARGE — - —
MODELE | HP ey T35 T 440 - SUR 380 | 415 | 440
sy |292] 28 | 275 J CAT-37-10-120-L11 | CEPT-M37-37-10 | 29.2| 28 | 275
g5 L2112 1215 CA7-37-10-120-L11 [CEP7-M37-37-10 | 23.1| 22 | 215
jo L7 11611 15 |CA7-37-10-120-L11 | CEPT-M37-37-10 | 17 | 161 15
s | 871 8 | 78CA7-16-10-120-L11 | CEP7-M32-12-10 | 87| 8 | 78
g [54] 52| 5 QCA7-16-10-120-L11 | CEP7-M32-12-10 64| 52| 5
L TRIPHASE CrCLE 50
- v MONOPHASE CYCLE ™ :
Lo CPC @ TENSION . i . 3 SURCHARGE
MODELE | HP @ " T ~ DEMARREUR | SURCHARGE - REGLA_GFS ;
REGLAGES DE LA PRESSION
COMPACTEUR PRESSE A BALLES
70% PS] PHASEDE TRANSITION . PS|
80% - _ PS PLEIN - PS
0% _ _ PSI DECHARGE PSI
PLEIN _ . PSI ARRET __ PSi
DECHARGE __ . Psi -
ARRET _ PSI _
TEMPORISATEUR sS¢
4 TEMPORISATEUR_________ SFC
N . 7
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DATES DES INSPECTIONS

COMMENTAIRES
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